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DIN NYA PRODUKT
Tack for att du valde den har JASIC-produkten.

Denna produkthandbok har utformats sa att du far ut mesta mojliga av din nya

produkt. Se till att du &r helt fortrolig med den information som lamnats och var sérskilt
uppmarksam pa sakerhetsatgarderna. Informationen hjélper dig att skydda dig sjélv och
andra mot de potentiella faror du kan stota pa.

Se till att du utfér dagliga och regelbundna underhallskontroller for att sakerstélla ar av
palitlig och problemfri drift.

Vanligen kontakta inkopsstallet i det osannolika om det skulle uppsta ett problem.
Registrera nedanfor informationen fran din produkt eftersom dessa kommer att kravas
for garantisyften och for att sakerstélla att du far ratt information om du behéver hjélp
eller reservdelar.

InkOpsdatum

Inkopsstalle (SISAB)

Serienummer

(Serienumret finns normalt pa maskinens ovansida eller undersida och borjar med AA)
Varning

Aven om alla anstrangningar har gjorts for att se till att informationen i denna handbok
ar fullstandig och korrekt kan inget ansvar tas for fel eller underlatenheter. Observera
att produkterna undergar kontinuerlig utveckling och kan komma att &ndras utan
foregaende meddelande.

Ingen del av denna handbok far kopieras eller reproduceras pa nagot satt utan skriftligt
tillstand fran Wilkinson Star Limited.
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SAKERHETSINSTRUKTION

Dessa allméanna sakerhetsnormer tacker bade bagsvetsmaskiner och plasmaskarmaskiner om inte annat anges.
Det ar viktigt att anvandare av denna utrustning skyddar sig sjalva och andra fran eventuella skador. Utrustningen
far endast anvandas for det andamal den ar designad for. Att anvanda det pa nagot annat satt kan leda till skador
eller skador och brott mot sékerhetsreglerna. Endast lampligt utbildade och kompetenta personer ska anvanda
utrustningen. Pacemaker anvéndare bor konsultera sin ldkare innan anvandning av denna utrustning.

PPE och sakerhetsutrustning pa arbetsplatsen maste vara kompatibla for tillampningen

av inblandat arbete.

Gor alltid en riskbedémning innan du gér nagon svets- eller skaraktivitet

Allman elsdkerhet

| Utrustningen ska installeras av en kvalificerad person och i enlighet med géllande standarder
i enlighet med géllande standarder i drift. Det ar anvandarnas ansvar att se
till att utrustningen ar ansluten till en lamplig stromforsorjning. Radfraga din leverantér om
det behdvs. Anvénd inte utrustningen om skadad.
Ror inte vid spanningsforande elektriska delar eller delar som ar elektriskt laddade.
Stang av all utrustning ndr den inte anvénds.
Vid onormalt beteende hos utrustningen bor utrustningen kontrolleras av en lamplig kvalificerad servicetekniker.
Om jordning av arbetsstycket krévs ska du fasta den direkt med en separat kabel med
en strémbarande kapacitet som kan bara maskinens maximala kapacitet.
Kablar (bade priméarforsorjning och svetsning) bor regelbundet kontrolleras for skador och éverhettning. Anvand
aldrig slitna, skadade, understora eller daligt sammanfogade kablar.
Isolera dig fran arbete och jord genom att anvanda torra isoleringsmattor eller skydd som ér tillrackligt stora for att
forhindra fysisk kontakt.
Ror aldrig vid elektroden om du &r i kontakt med arbetsstycket.
Sno inte in kablar runt kroppen.
Se till att du vidtar ytterligare sakerhetsatgarder nar du svetsar under elektriskt farliga forhallanden som fuktiga
miljoer, bér vata klader m.m.
Forsok att undvika svetsning i tranga eller begransade positioner.
Se till att utrustningen ar vél underhallen. Reparera eller byt ut skadade eller defekta delar omedelbart. Utfor allt
regelbundet underhall i enlighet med tillverkarens anvisningar.
EMC-klassificeringen av denna produkt dr klass A i enlighet med elektromagnetiska
kompatibilitetsstandarder CISPR 11 och IEC 60974-10 och darfor ar produkten konstruerad for att anvéndas
endast i industriell miljo.

Warning

Fire Risk

VARNING: Denna klass A-utrustning ar inte avsedd for anvandning pa bostadsomraden dar den elektriska
kraften tillnandahalls av ett offentligt lagspanningssystem. Pa dessa platser kan det vara svart att sakerstélla den
elektromagnetiska kompatibiliteten pa grund av ledda och utstralade stérningar.

Allman driftsakerhet

Bar aldrig utrustningen eller hdng den med barremmen eller handtagen under svetsningen. Dra eller lyft aldrig
maskinen isvetsbrannaren eller andra kablar. Anvénd alltid ratt lyftpunkter eller handtag. Anvénd alltid transpsétt
och redskap som rekommenderas av tillverkaren. Lyft aldrig en maskin med gascylinder monterad pa den.

Om arbetsmiljon klassificeras som farlig, anvand bara S-markt svetsutrustning med en séker tomspanningsniva.
Sadana miljoer kan till exempel vara: fuktiga, heta eller begransade tillganglighetsutrymmen.



SAKERHETSINSTRUKTION

Anvandning av personlig skyddsutrustning (PPE)

Svetshagstralar fran alla svetsprocesser ger intensiva, synliga och osynliga
(ultravioletta och infraréda) stralar som kan branna égon och hud.

» Anvand en godkéand svetshjalm forsedd med en lamplig nyans av
filterlinsen for att skydda ditt ansikte och 6gon nér du svetsar eller tittar.

» Anvénd godkénda skyddsglasdgon med sidoskydd under hjalmen.

» Anvand aldrig trasiga eller felaktiga svetshjalmar.

« Se alltid till att det finns adekvata skyddsskarmar eller hinder for att
skydda andra fran, blandning och gnistor fran svetsomradet.

» Anvand lampliga skyddande flamskyddade klader, handskar och skor.

« Kontrollera och se till att omradet &r sakert och fritt fran brannbart
material innan du svetsar.

» Se till att det finns tillrackliga varningar fOr att svetsning eller sk&rning sker.

=

Vissa svets- och skaroperationer kan avge hoga ljud. Anvand sékerhetsskydd for att
skydda din horsel om ljudnivan 6verstiger den lokala tillatna gransen (t.ex.85 dB).

Svets och skarning, guide for svetsglas tathet (DIN)
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SAKERHETSINSTRUKTION

Sakerhet mot angor och svetsgaser

HMS har identifierat svetsare som en “riskfylld” grupp for yrkessjukdomar till foljd av

exponering for damm, gaser, angor och svetsrok. De viktigaste identifierade halsoeffekterna

ar lunginflammation, astma, kronisk obstruktiv lungsjukdom (KOL), lung- och njurcancer,

metallrokfeber (MFF) och lungfunktionsférandringar.

Under svetsning och varm skarning av “heta-arbeten” -arbete produceras rék som tillsammans kallas svetsrok.
Beroende pa typen av svetsprocess som utfors ar den resulterande rok som

bildas en komplex och mycket variabel blandning av gaser och partiklar.

Innan svetsuppgifter utfors bor en lamplig riskbeddmning goras for att
sakerstalla forvantade kontrollatgarder.

Utfor arbetet i ett val ventilerat 1age och hall huvudet ur svetsroken.
Andas inte in svetsrok.

Se till att svetszonen &r vél ventilerad och att lampligt rokutsugsystem
ska vara pa plats.

Om ventilationen ar dalig ska du anvanda en godkand svetshjalm eller
andningsskydd.

Las och forsta Materialsakerhetsdatablad (MSDS) och tillverkarens
instruktioner for metaller, forbrukningsartiklar, beldggningar, rengéringsmedel och avfettmedel.

Ett exempel pa personligt rokskydd

Svetsa inte pa platser nara smaérjning, rengoring eller sprutning.

Var medveten om att varme och ljusstralar kan reagera med angor for att bilda mycket giftiga och
irriterande gaser.

For ytterligare information, se HSE: s webbplats www.hse.gov.uk for relaterad dokumentation.
Forsiktighetsatgarder mot brand och explosion

Se till att lampliga brandsékerhetsanordningar finns i narheten av
svets- och skaromradet.
Warning | Ta bort alla brandfarliga och brannbara material fran svetsning,
| skarning och omgivande omraden.
Svetsa eller skar inte | bransle- och smorjmedelsbehallare, d&ven om de ar tomma.
Dessa maste rengdras noggrant innan de kan svetsas eller skaras.
Lat alltid det svetsade eller skurna materialet svalna innan du ror vid det eller
sétter det i kontakt med brénnbart eller brandfarligt material.
Arbeta inte i atmosfarer med hdga koncentrationer av brannbara angor,
brandfarliga gaser och damm.
Kontrollera alltid arbetsomradet en halvtimme efter skarning for att se till att inga brander har borjat.
Var noga med att undvika oavsiktlig kontakt av elektroden till metallféremal. Detta kan orsaka gnistor,
explosion, dverhettning eller eld.

& Undvik att orsaka brander pa grund av gnistor och hett avfall eller sméalt metall.

Forstd brandslackarnas funktioner



SAKERHETSINSTRUKTION

Arbetsmiljon

Se till att maskinen dar monterad i ett sékert och stabilt 1age som mojliggor kylluftscirkulation.
Anvand inte utrustning i en miljo utanfor de faststallda driftsparametrarna.

Svetsstromkaéllan ar inte 1amplig for anvandning i regn eller sné.

Forvara alltid maskinen pa ett rent, torrt utrymme.

Se till att utrustningen halls ren fran dammuppbyggnad.

Anvénd alltid maskinen i uppratt lage.

Skydd mot rorliga delar

Hall dig borta fran rorliga delar som motorer och flaktar nar maskinen &r i drift.

Rorliga delar, till exempel flakten, kan klippa fingrar och hander och riva upp plagg.

Skydd far avlagsnas for underhall och kontroller endast av kvalificerad personal efter att
stromforsorjningskabeln forst har kopplats bort.

Satt tillbaka skydd néar ingreppet &r klart och innan utrustningen startas.

Var noga med att undvika att fingrarna fastnar vid laddning och matning av trad under installation och drift.

Nar du matar trad ska du undvika att rikta den mot andra méanniskor eller mot din kropp.
Se alltid till att skyddsanordningarna ar i drift.

Risker pa grund av magnetfalt

elektroniskt kontrollerad medicinsk utrustning.
Barare av viktig elektronisk utrustning bor radfraga sin lakare innan bagsvetsning, skarning,
kapning eller punktsvetsning paborjas.
s‘:";’:i’:gc Ga inte nara svetsutrustning med nagon kanslig elektronisk utrustning eftersom
fleid magnetfaltet kan orsaka skador.

i De magnetiska falten som skapas av hoga strommar kan paverka pacemakers funktion eller

Hall svetsabeln och aterledarkabeln sa nara varandra som mojligt under hela deras langd. Detta kan
hjalpa till att minimera din exponering for skadliga magnetfalt.
Snurra inte kablarna runt kroppen.

Hantering av komprimerade gascylindrar och regulatorer
Mishandlande gascylindrar kan leda till skador och frigérande av hégtrycksgas.

Kontrollera alltid att gascylindern &r rétt typ for svetsningen som ska utforas.

Forvara och anvand alltid cylindrar i upprétt och sakert lage.

Alla cylindrar och tryckregulatorer som anvands vid svetsoperationer ska hanteras med forsiktighet.
Lat aldrig elektroden, elektrodhallaren eller andra elektriskt “heta” delar berora en cylinder.

Hall huvudet och ansiktet borta fran cylinderventilens utlopp nar du 6ppnar cylinderventilen.
Sékra alltid cylindern pa ett sakert sétt och ror aldrig med regulatorn och slangarna anslutna.
Anvand en lamplig vagn for att flytta cylindrar.

Kontrollera regelbundet alla anslutningar och slangar for lackor.

Hela och tomma cylindrar ska forvaras separat.

Deformera eller férandra aldrig nagon cylinder



SAKERHETSINSTRUKTION

RF-deklaration

Utrustning som Overensstammer med direktiv 2014/30 / EU om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

och de tekniska kraven i EN60974-10 ar utformade for anvandning i industribyggnader och inte de

for hushallsbruk dar elektricitet tillhandahalls via det laga spanningssystemet. Det kan uppstéa svarigheter med att
sakerstalla elektromagnetisk kompatibilitet i klass A for system installerade pa

inhemska platser pa grund av ledda och utstralade utslapp.

Vid elektromagnetiska problem &r det anvandarens ansvar att 16sa situationen. Det kan vara nddvandigt

att skydda utrustningen och montera lampliga filter pa elnatet.

LF-deklaration

Se typskylten pa utrustningen for kraven pa strémforsorjning.

Pa grund av den forhojda absorbansen av den primara strommen fran kraftforsorjningsnatet paverkar
system med hog effekt kraftkvaliteten som tillhandahalls av natverket. Féljaktligen maste
anslutningsbegransningar eller maximala impedanskrav som tillats av natverket pa den offentliga
natverksanslutningspunkten tillampas pa dessa system.

| detta fall &r installatéren eller anvandaren ansvarig for att utrustningen kan anslutas, konsultera
elleverantéren vid behov.

Material och avfallshantering

Svetsutrustning tillverkas med BSI-publicerade standarder som uppfyller CE-krav material som inte
innehaller giftiga eller giftiga material som ar farliga for operatoren.

Kassera inte utrustningen med normalt avfall. | EU-direktivet 2012/19 / EU om avfallselektrisk och
elektronisk utrustning anges att den elektriska utrustningen som har uppnatt sin livslangd maste
samlas in separat och returneras till en miljéanpassad atervinningsanlaggning for bortskaffande.



Produktoversikt

Bestéllningskod: JP-160

Nyckelfunktioner

« IGBT Inverter Plasma

* Kompl. med hjul for enkel mandvrering
* Variabel skér kontroll

* HF tandning

 LED display

« Smidig och exakt skéarning

« Enkelt handhavande

* Inbyggd tryckregulator

* L&mplig for automatisering (tillval)
* PI50LT 6m Plasmabrénnare
 Lamplig for generator drift **

Teknisk data

Né&tspénning AC 400V -50/60 Hz
Sékring (A) 48
Effekt(kVA) 43
Stromomrade (A) 30 - 160
Intermittens @ 40°C 160A @ 60%
Skaérkapacitet (Rent snitt) 45 mm
Skarkapacitet (Skrotsnitt) 50 mm
Verkningsgrad (%) 85
Effektfaktor 0.99
Skyddsklass IP21S/F

Luftférbrukning 220 Ltr/Min @ 5 Bar (73 psi)

Dimensioner (LxBxH mm) 676 X 333 x 712

Vikt (Kg) 55
Delnummer Beskrivning
¥EC-2-03LD Aterledarkabel med klimma
*C1576LT P150 LT Hand Brénnare 6mtr c/w Centralkontakt
*02001 LT150 Brénnarhuvud
*Cl316 Bddod
*C1378 Diffusor
*C1317 Virvelring
c13n Skérdysa 1.1 - 60amp
C1372 Skérdysa 1.35 - 90amp
C1373 Skérdysa 1.6 - 120amp
*C1374 Skardysa 1.8 - 150amp
C1375 Mejslingsdysa 3.0 - 150amp
*C1389 Ytterkapa
C1018 Forléngd diffusor
C1517 Forlangd Elektrod
C1001 Forlangd dysa 1.35 - 90amp
C1002 Férlangd dysa 1.60 - 120amp
C1003 Forlangd dysa 1.8 - 150amp
C1386 Avstands fjader
C1408 Dubbelspets avstandhallare
C1409 Kron avstandshéllare
* C3045012 nyckel for Elektrod

* Levereras som Standard

rrel= Plasma Cut 160

@ JASIC

Jasic Pro Plasma Cut 160 ar en professionell avancerad
plasmainverter utrustad med den senaste IGBT-tekniken.

Denna teknologiskt avancerade plasmainverter ar extremt
anvandarvanlig och erbjuder konsekvent palitlig skérprestanda.
Maskinen tillnandahaller variabel skarkontroll som gor det majligt
for operatdren att producera exakta snitt.

Komplett med: P150LT plasma Brénnare,
Aterledare & klamma och hjul

1 2
2 i 3
4"»_{-. 5 (y6 \J7
1 LED-display 5 2T/4Tvéljare
2 Varningsindikator 6  Effektvred
3 Tryckmétare 7 Lufttrycksjustering
4 Lufttest
Observera

Pa grund av variationer i de tillverkade produkterna indikerade
alla prestanda, kapacitet, matt, dimensioner och vikter

ar bara ungefarliga. Prestanda och rangordningar som kan
uppnas under anvandning kan bero pa en installation,
korrekt anvandning och anvandning, samt regelbundet
underhall och service



KONTROLLEN

Framifran JASIC PRO PLASMA CUT 160 (JP-160)

1. LED-display

2. Varningsindikator

3. Indikator for 1agt lufttryck
4. Lufttest

5.2T /4T val

6. Brannaranslutning

7. Tryckmatare

8. Justering av lufttryck

9. Effektvred

10. “-*“ terminal

Bakifran JASIC PRO PLASMA CUT 160 (JP-160)

11. On/Off

12. Inloppsregulator

13. Kylflaktgaller

14. Stromforsorjningskabel
15. Jordpunkt
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INSTALLATION

Uppackning

Kontrollera om det finns tecken pé skador pa forpackningen.
Ta forsiktigt bort maskinen och forvara férpackningen tills installationen ar slut.

Plats

Maskinen maste placeras i lamplig position och milj6. Se till att fukt, damm, énga,

olja eller fratande gaser.

Placera den pa en plan, séker yta och se till att det finns avstand tillrackligt runt maskinen for att
sékerstalla ett naturligt luftflode.

Ingangsanslutning

Innan du ansluter maskinen maste du se till att ratt spanning ar tillganglig. Detaljerad
information om maskinkraven finns pa maskinens typskylt eller i de tekniska
parametrarna som anges i handboken.

Utrustningen maste anslutas av en kvalificerad person. Se alltid till att

utrustningen ar ordentligt jordad.

Anslut aldrig maskinen till elnatet med panelerna borttagna

Justering av lufttryck

« Luftregulatorn (A) och tryckmaétaren (C) ar monterade pa Cut 100-frontpanelen.
Inloppsanslutningen (B) ar monterad pa maskinens bakpanel, anslut endast en lamplig torr tryckluftsforsérjning
(max 8 Bar). A
« For att justera luftflodet, tryck kort pa brannarens avtryckare for att tillata luftflode. el
« tryck justeringsknappen (A) uppat.
« Justera gastrycket till 6nskat varde genom att vrida
knappen (vrid i ”+” -riktningen for att 6ka trycket
vrid i riktningen - for att minska gastrycket).
* Tryck pa tryckjusteringsknappen (A) for att lasa knappen.
« Allt vatten som samlas in av luftregulatorn evakueras genom automatisk spolning av regtfator.
« Se till att din kompressor kan leverera den erforderliga luftvolymen C
for att anvanda din plasmaskarmaskin enligt specifikationerna,
Vi rekommenderar minimikraven for lufttillforsel pa 220 Ltr / min @ 5 Bar (73psi).

Aterledarkabel

Satt i kontakten pa aterledaren i uttaget
pa frontpanelen och dra at den medsols.

Vanligen notera: =—dh
Kontrollera dessa strémanslutningar dagligen e Y & "} S ‘ -
for att se till att de inte har lossnat. E > & ﬁ

\ S



INSTALLATION

Plasmabrannare

Plasmabrannaren innehaller en komplett uppséattning
forbrukningsartiklar som visas i till vanster.

Brannarkropp

Kylror
Elektrod

Luftfordelare

Dysa

|

I

0

U
r ——
M

Avstandshallare

Installation av plasmabrannareren P150LT

« P& Jasic Cut 100 plasmamaskin, instruktionerna for brannare for montering nedan
maste respekteras.

« Placera plasmabrannare plugg i uttaget pa eurokontakten som visas pa bilden alder (Bild 1) nedan

» Anvédnd den medfoljande tangenten (Bild 6)

« Hall knappen intryckt (Bild2) medan du vrider pa brannarmuttern medurs tills det ar helt anslutet och tét
sasom visas i Bild 3

* Bild 4 visar brannaren korrekt skruvad

* Bild 5 visar att brannare inte ar helt ansluten

bild 1 bild 2 bild 3 bild 4 bild 5 bild 6
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Plasmabrannaren forbrukningsvaror

Jasic Cut 100 levereras med 6m P150LT Plasmabrannaren

q3

Brannarepaket Code Description Pack Qty Code Description Pack Qty
Code Description 8 Cuin Cutting Tip 1.1 (60A) 10 C13%4 Spacer for Contact Cutting - Hand
C157m Hand Torch 6m 1/8» Bsp Fitting C1312 Cutting Tip 1.35 (90A) 10 Use with items 10, 15 & 24
C1525 Hand Torch 12m 1/8» Bsp Fitting C1373 Cutting Tip 1.6 (120A) 10 20 CloR Specer- Mahire 1
C1576 Hand Torch 6m Central Fitting C1374 Cutting Tip 1.8 (150A) 10 Use with items 8, 15 & 24
C1578 Hand Torch 12m Central Fitting WB300128 Gouging Tip 2.4 (100A) 10 C1013 Spacer - Machine 1
C1529 Machine Torch 6m 1/8» Bsp Fitting C1375 Gouging Tip 3.0 (150A) 10 Use with items 10, 15 & 24
C1532 Machine Torch 12m 1/8» Bsp Fitting 9 (1389 Nozzle Retaining Cap 1 21 Cl014 Shield Cup - Hand Max 50A 1
C1577 Machine Torch 6m Central Fitting 10 C1390 Contact Cutting Tip 1.35 (90A) 10 22 C1015 Spacer for Contact Cutting - Hand 1
C1579 Machine Torch 12m Central Fitting C1391 Contact Cutting Tip 1.6 (120A) 10 23 C1020 Spacer for Extended Tips High Amp 1
CI57ILT LT-150 Hand Torch 6m 1/8» Bsp Fitting C1392 Contact Cutting Tip 1.8 (150A) 10 24 C1016 LockingNut 1
C1525LT LT-150 Hand Torch 12m 1/8» Bsp Fitting 11 C1018 ExtendedDiffuser 1 25 Cou Spacer o Springs 1
CI576LT LT-150 Hand Torch 6m Central Fitting 12 C1517 ExtendedElectrode 5 26 C1005 SpacerSprings 5
CI578LT LT-150 Hand Torch 12m Central Fitting 13 C1369 Extended Contact Cutting Tip (50A) 5 21 (1386 Stand Off Spring 5
14 (1001 Extended Tip 1.35(90A) 5 28 (1408 DoublePointed Spacer 1
Huvudsakliga férbrukningsvaror 1002 Extended Tip 1.6 (120A) 5 29 CL409  CrownSpacer 1
Code Description Pack Qty C1003 Extended Tip 1.8 (150A) 5 30 Cl406 GougingSpacer 1
1 C1353 Torch Head - Hand 1 15 C1393 Contact Nozzle Retaining Cap 1 31 CI1509 Extractor for Swirl Ring 1
02001 LT-150TorchHead 1 C1006 Contact Nozzle Ret cap - Long Life 1 ]
2 CI354  TorchHead-Machine Torch 1 16 C1007  SpringHolder Protection Nut 1 Sekundara forbrukningsvaror
3 (1398 ‘0’ Ring- Torch Head 10 17 C1008 Spacer Springs for 1007 = 32 C9l0 Handle c/w Switch - Hand Torch 1
4 Cl1318 Diffuser 1 18 C1009 GougingSpacer 1 09706 LT-150 Handle c/w Switch 1
5 Clo17  Frontlnsulator - Vespel 1 19 CI1010  Spacerfor Contact Cutting - Hand 33 C3055623 HandleMachineTorch 1
6 CI1376 ElectrodeHafnium 5 Use with items 8, 15 & 24 1 34 (C3045012  WrenchforElectrode 1
7 Cl3n SwirlRing Vespel 1 C1011 Spacer for Contact Cutting - Hand 35 (970 6m Cable Assy Hand Torch 1
Use with items 10, 15 & 24 1 C980 12m Cable Assy Hand Torch 1
C04320  6m Cable Assy Machine Torch 1
Vanligen notera: C04330  12m Cable Assy Machine Torch 1
36 Ch34 Central Connector c/w 6 Pins 1

Jasic Cut 100 har en nominell effekt p& 100 ampere och den medféljande plasmabrannaren ar P150LT som &r varderad till

150 ampere, denna brénnare levereras ny med 150 amp-spetsen installerad.

Vid bestélIning av utbytesklipptips bor du observera att den maximala storleken som ska anvéndas &r 90 amp 1,35
skarspetsen. Om du anvénder en hogre spets ger du dalig skarprestanda!
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Installning for fjarrklippning

Jasic Cut 100 levereras med 6m P150LT Plasmabrannaren

Gas: Enkelt « Luftflode: 220 liter per minut Nominell effekt: 150 A vid 60% arbetscykel « EN60974-7
Skarkapacitet: 35 mm mest material

Extended
Length
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7 ) g,
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Standard
Length

q3

Bréannarepaket Code Description Pack Qty Code Description Pack Qty
Code Description 8 Cuin Cutting Tip 1.1 (60A) 10 C13%4 Spacer for Contact Cutting - Hand
C1571 Hand Torch 6m 1/8» Bsp Fitting C13712 Cutting Tip 1.35 (90A) 10 Use with items 10, 15 & 24
C1525 Hand Torch 12m 1/8» Bsp Fitting C1373 Cutting Tip 1.6 (120A) 10 20 CloR Specer- Mathire 1
C1576 Hand Torch 6m Central Fitting C1374 Cutting Tip 1.8 (150A) 10 Use with items 8, 15 & 24
C1578 Hand Torch 12m Central Fitting WB300128 Gouging Tip 2.4 (100A) 10 C1013 Spacer - Machine 1
C1529 Machine Torch 6m 1/8» Bsp Fitting C1375 Gouging Tip 3.0(150A) 10 Use with items 10, 15 & 24
C1532 Machine Torch 12m 1/8» Bsp Fitting 9 (1389 Nozzle Retaining Cap 1 21 Cl014 Shield Cup - Hand Max 50A 1
C15m Machine Torch 6m Central Fitting 10 C1390 Contact Cutting Tip 1.35 (90A) 10 22 Cl1015 Spacer for Contact Cutting - Hand 1
C1579 Machine Torch 12m Central Fitting C1391 Contact Cutting Tip 1.6 (120A) 10 23 C1020 Spacer for Extended Tips High Amp 1
CI571LT LT-150 Hand Torch 6m 1/8» Bsp Fitting C1392 Contact Cutting Tip 1.8 (150A) 10 24 CI1016 LockingNut 1
CI525LT LT-150 Hand Torch 12m 1/8» Bsp Fitting 11 C1018 ExtendedDiffuser 1 25 o4 Specer dwSprings 1
CI576LT LT-150 Hand Torch 6m Central Fitting 12 C1517 ExtendedElectrode 5 26 C1005 SpacerSprings 5
C1578LT LT-150 Hand Torch 12m Central Fitting 13 C1369 Extended Contact Cutting Tip (50A) 5 21 (1386 Stand Off Spring 5
14 (1001 Extended Tip 1.35(90A) 5 28 (1408 DoublePointed Spacer 1
Huvudsakliga forbrukningsvaror 1002 Extended Tip 1.6 (120A) 5 29 CL409  CrownSpacer 1
Code Description Pack Qty C1003 Extended Tip 1.8 (150A) 5 30 Cl406 GougingSpacer 1
1 C1353 Torch Head - Hand 1 15 (1393 Contact Nozzle Retaining Cap 1 31 CI1509 Extractor for Swirl Ring 1
02001 LT-150TorchHead 1 C1006 Contact Nozzle Ret cap - Long Life 1 ]
2 CI354  TorchHead-Machine Torch 1 1g C1007  SpringHolder Protection Nut 1 Sekundara forbrukningsvaror
3 (1398 ‘0’ Ring- Torch Head 10 17 C1008 Spacer Springs for C1007 5 32 C910 Handle c/w Switch - Hand Torch 1
4 Cl1378 Diffuser 1 18 C1009 Gouqinquacer 1 09706 LT-150 Handle c/w Switch 1
5 Clo17  Frontinsulator - Vespel 1 19 C1010  Spacer for Contact Cutting - Hand 33 C3055623 HandleMachineTorch 1
6 C1376 ElectrodeHafnium 5 Use with items 8, 15 & 24 1 34 (3045012  WrenchforElectrode 1
7 C1377  SwirlRingVespel 1 C1011  Spacer for Contact Cutting - Hand 35 C970 6m Cable Assy Hand Torch 1
Use with items 10, 15 & 24 1 €980 12m Cable Assy Hand Torch 1
C04320  6m Cable Assy Machine Torch 1
o C04330  12m Cable Assy Machine Torch 1
Vanligen notera: 36 C534 Central Connector ¢/w 6 Pins 1

Jasic Cut 100 har en nominell effekt pd 100 ampere och den medféljande plasmabrannaren ar P150LT som &r varderad till

150 ampere, denna brénnare levereras ny med 150 amp-spetsen installerad.

Vid bestélIning av utbytesklipptips bor du observera att den maximala storleken som ska anvéndas &r 90 amp 1,35
skarspetsen. Om du anvénder en hogre spets ger du dalig skarprestanda!
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Distribution av férbrukningsvaror fran C€E
Plasmabrannaren

Jasic Cut 100 levereras med 6m P150LT Plasmabrannaren
Gas: Enkelt « Luftflode: 220 liter per minut Nominell effekt: 150 A vid 60% arbetscykel « EN60974-7

Skarkapacitet: 35 mm mest material

Dra klippt konfiguration

9 2
£
- .9
Brannarepaket Code Description Pack Qty Code Description Pack Qty
Code Description 8 Cuin Cutting Tip 1.1 (60A) 10 C13%4 Spacer for Contact Cutting - Hand
C1511 Hand Torch 6m 1/8» Bsp Fitting C1312 Cutting Tip 1.35 (90A) 10 Use with items 10, 15 & 24 !
C1525 Hand Torch 12m 1/8» BspFitting C1373 Cutting Tip 1.6 (120A) 10 20 CloR Specer- Mathire 1
C1576 Hand Torch 6m Central Fitting C1374 Cutting Tip 1.8 (150A) 10 Use with items 8, 15 & 24
C1578 Hand Torch 12m Central Fitting WB300128 Gouging Tip 2.4 (100A) 10 C1013 Spacer - Machine 1
C1529 Machine Torch 6m 1/8» Bsp Fitting C1375 Gouging Tip 3.0(150A) 10 Use with items 10, 15 & 24
C1532 Machine Torch 12m 1/8» Bsp Fitting 9 (1389 Nozzle Retaining Cap 1 21 Cloi4 Shield Cup - Hand Max 50A 1
C15m Machine Torch 6m Central Fitting 10 C13%0 Contact Cutting Tip 1.35 (90A) 10 22 Cl015 Spacer for Contact Cutting - Hand 1
C1579 Machine Torch 12m Central Fitting C1391 Contact Cutting Tip 1.6 (120A) 10 23 C1020 Spacer for Extended Tips High Amp 1
CI571LT LT-150 Hand Torch 6m 1/8» Bsp Fitting C1392 Contact Cutting Tip 1.8 (150A) 10 24 C1016 LockingNut 1
C1525LT LT-150 Hand Torch 12m 1/8» Bsp Fitting 11 C1018 ExtendedDiffuser 1 25 1 Spacer dw Springs 1
C1576LT LT-150 Hand Torch 6m Central Fitting 12 C1517 ExtendedElectrode 5 26 C1005 SpacerSprings 5
C1578LT LT-150 Hand Torch 12m Central Fitting 13 C1369 Extended Contact Cutting Tip (50A) 5 21 CI1386 Stand Off Spring 5
14 C1001 Extended Tip 1.35 (90A) 5 28 Cl408 Double Pointed Spacer 1
Huvudsakliga forbrukningsvaror 1002 ExtendedTip 1.6 (120A) 5 29 CL409  CrownSpacer 1
Code Description Pack Qty C1003 Extended Tip 1.8 (150A) 5 30 Cl406 GougingSpacer 1
1 CI1353 Torch Head - Hand 1 15 C1393 ContactNozzle Retaining Cap 1 31 C1509 Extractor for Swirl Ring 1
02001 LT-150TorchHead 1 C1006 Contact Nozzle Ret cap - Long Life 1 ]
2 CI354  TorchHead-Machine Torch 1 1g C1007  SpringHolder Protection Nut 1 Sekundara forbrukningsvaror
3 CI3%8  ‘0’Ring-TorchHead 10 17 CLO08 SpacerSpringsfor C1007 5 32 C90  Handlechw Switch - Hand Torch !
4 CI3718 Diffuser 1 18 CI1009 GougingSpacer 1 09706 LT-150 Handle c/w Switch 1
5 CI017  FrontInsulator - Vespel 1 19 C1010  Spacerfor Contact Cutting - Hand 33 C3055623 HandleMachineTorch 1
6 CIL376 ElectrodeHafnium 5 Use with items 8, 15 & 24 1 34 (C3045012  WrenchforElectrode 1
7 C1317 SwirlRing Vespel 1 C1011 Spacer for Contact Cutting - Hand 35 (970 6m Cable Assy Hand Torch 1
Use with items 10, 15 & 24 1 C980 12m Cable Assy Hand Torch 1
C04320  6m Cable Assy Machine Torch 1
C04330  12m Cable Assy Machine Torch 1
Vanligen notera: 36 A Central Connector c/w 6 Pins 1

Jasic Cut 100 har en nominell effekt p& 100 ampere och den medféljande plasmabrannaren ar P150LT som &r varderad till
150 ampere, denna brénnare levereras ny med 150 amp-spetsen installerad.

Vid bestélIning av utbytesklipptips bor du observera att den maximala storleken som ska anvéndas &r 90 amp 1,35
skarspetsen. Om du anvénder en hogre spets ger du dalig skarprestanda!

I EEEE——
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Distribution av forbrukningsvaror fran

Plasmabrannaren

Jasic Cut 100 levereras med 6m P150LT Plasmabrannaren

Gas: Enkelt « Luftflode: 220 liter per minut Nominell effekt: 150 A vid 60% arbetscykel « EN60974-7
Skarkapacitet: 35 mm mest material

Utdkad dragpassning

Installer

.

1

q3

D 24
Brannarepaket Code Description Pack Qty Code Description Pack Qty
Code Description 8 CL371 Cutting Tip 1.1(60A) 10 C1394 Spacer for Contact Cutting - Hand
C1571 Hand Torch 6m 1/8» Bsp Fitting C1372 Cutting Tip 1.35 (90A) 10 Use with items 10, 15 & 24 1
C1525 Hand Torch 12m 1/8» Bsp Fitting C1373 Cutting Tip 1.6 (120A) 10 20 Cio2 Specer - Medhire 1
C1576 Hand Torch 6m Central Fitting C1374 Cutting Tip 1.8 (150A) 10 Use with items 8, 15 & 24
C1578 Hand Torch 12m Central Fitting WB300128 Gouging Tip 2.4 (100A) 10 C1013 Spacer - Machine 1
C1529 Machine Torch 6m 1/8» Bsp Fitting C1375 Gouging Tip 3.0(150A) 10 Use with items 10, 15 & 24
C1532 Machine Torch 12m 1/8» Bsp Fitting 9 (1389 Nozzle Retaining Cap 1 21 Cl014 Shield Cup - Hand Max 50A 1
C15m Machine Torch 6m Central Fitting 10 C1390 Contact Cutting Tip 1.35 (90A) 10 22 Cl1015 Spacer for Contact Cutting - Hand 1
C1579 Machine Torch 12m Central Fitting C1391 Contact Cutting Tip 1.6 (120A) 10 23 C1020 Spacer for Extended Tips High Amp 1
CI57ILT LT-150 Hand Torch 6m 1/8» Bsp Fitting C1392 Contact Cutting Tip 1.8 (150A) 10 24 Cl016 LockingNut 1
C1525LT LT-150 Hand Torch 12m 1/8» Bsp Fitting 11 C1018 ExtendedDiffuser 1 25 o Specer dw Springs 1
CI576LT LT-150 Hand Torch 6m Central Fitting 12 CI517 ExtendedElectrode 5 26 C1005 SpacerSprings 5
C1578LT LT-150 Hand Torch 12m Central Fitting 13 C1369 Extended Contact Cutting Tip (50A) 5 21 CI1386 Stand Off Spring 5
14 (1001 Extended Tip 1.35(90A) 5 28 (1408 DoublePointed Spacer 1
Huvudsakliga férbrukningsvaror C1002  Extended Tip L6 (120A) 5 29 Cl409  CrownSpacer 1
Code Description Pack Qty C1003 Extended Tip L8 (150A) 5 30 C1406 GougingSpacer 1
1 C1353 Torch Head - Hand 1 15 C1393 Contact Nozzle Retaining Cap 1 31 CI1509 Extractor for Swirl Ring 1
02001 LT-150TorchHead 1 C1006  Contact Nozzle Ret cap - Long Life 1 ]
2 CI354  TorchHead-Machine Torch 1 16 C1007  SpringHolder Protection Nut 1 Sekundara forbrukningsvaror
3 (1398 ‘0’ Ring - Torch Head 10 17 C1008 Spacer Springs for 1007 £ 32 Col0 Handle ¢/w Switch - Hand Torch 1
4 Cl1318 Diffuser 1 18 C1009 GougingSpacer 1 09706 LT-150 Handle c/w Switch 1
5 CI017  Frontinsulator - Vespel 1 19 Cl010  Spacerfor Contact Cutting- Hand 33 (3055623 HandleMachineTorch 1
6 C1376 ElectrodeHafnium 5 Use with items 8, 15 & 24 1 34 (C3045012  WrenchforElectrode 1
7 CI377  SwirlRingVespel 1 C1011  Spacer for Contact Cutting - Hand 35 C970 6m Cable Assy Hand Torch 1
Use with items 10, 15 & 24 1 C980 12m Cable Assy Hand Torch 1
C04320  6m Cable Assy Machine Torch 1
. . C04330  12m Cable Assy Machine Torch 1
Vanligen noterat 36 CH34 Central Connector c/w 6 Pins 1

Jasic Cut 100 har en nominell effekt pa 100 ampere och den medféljande plasmabrannaren ar P150LT som &r varderad till

150 ampere, denna brénnare levereras ny med 150 amp-spetsen installerad.

Vid bestélIning av utbytesklipptips bor du observera att den maximala storleken som ska anvéndas & 90 amp 1,35
skarspetsen. Om du anvénder en hogre spets ger du dalig skarprestanda!
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Gouging installation

Jasic Cut 100 levereras med 6m P150LT Plasmabrannaren

q3

Gas: Enkelt « Luftflode: 220 liter per minut Nominell effekt: 150 A vid 60% arbetscykel « EN60974-7

Skarkapacitet: 35 mm mest material

15

bw

Bréannarepaket Code Description Pack Qty Code Description Pack Qty
Code Description 8 Cuin Cutting Tip 1.1 (60A) 10 C13%4 Spacer for Contact Cutting - Hand
C1571 Hand Torch 6m 1/8» Bsp Fitting C13712 Cutting Tip 1.35 (90A) 10 Use with items 10, 15 & 24
C1525 Hand Torch 12m 1/8» Bsp Fitting C13713 Cutting Tip 1.6 (1204) 10 20 CloR Specer- Mathire 1
C1576 Hand Torch 6m Central Fitting C1374 Cutting Tip 1.8 (150A) 10 Use with items 8, 15 & 24
C1578 Hand Torch 12m Central Fitting WB300128 Gouging Tip 2.4 (100A) 10 C1013 Spacer - Machine 1
C1529 Machine Torch 6m 1/8» Bsp Fitting C1375 Gouging Tip 3.0(150A) 10 Use with items 10, 15 & 24
C1532 Machine Torch 12m 1/8» Bsp Fitting 9 (1389 Nozzle Retaining Cap 1 21 Clo14 Shield Cup - Hand Max 50A 1
C1517 Machine Torch 6m Central Fitting 10 C1390 Contact Cutting Tip 1.35 (90A) 10 22 Cl015 Spacer for Contact Cutting - Hand 1
C1579 Machine Torch 12m Central Fitting C1391 Contact Cutting Tip 1.6 (120A) 10 23 C1020 Spacer for Extended Tips High Amp 1
CI57ALT LT-150 Hand Torch 6m 1/8» Bsp Fitting C1392 Contact Cutting Tip 1.8 (150A) 10 24 C1016 LockingNut 1
C1525LT LT-150 Hand Torch 12m 1/8» Bsp Fitting 11 C1018 ExtendedDiffuser 1 25 ot Spacer dw Springs 1
CI576LT LT-150 Hand Torch 6m Central Fitting 12 C1517 ExtendedElectrode 5 26 C1005 SpacerSprings 5
CI578LT LT-150 Hand Torch 12m Central Fitting 13 C1369 Extended Contact Cutting Tip (50A) 5 27 CI386 Stand Off Spring 5
14 C1001 Extended Tip 1.35(90A) 5 28 Cl408 DoublePointed Spacer 1
Huvudsakliga férbrukningsvaror C1002 Extended Tip 1.6 (120A) 5 29 C1409 CrownSpacer 1
Code Description Pack Qty C1003 Extended Tip 1.8 (150A) 5 30 Cl406 GougingSpacer 1
1 CI383 Torch Head - Hand 1 15 C1393 Contact Nozzle Retaining Cap 1 31 CI1509 Extractor for Swirl Ring 1
02001 LT-150TorchHead 1 C1006 Contact Nozzle Ret cap - Long Life 1
2 C1354  TorchHead-Machine Torch 1 16 C1007  SpringHolderProtection Nut 1 Sekundara forbrukningsvaror
3 CI3%8  ‘0’Ring-TorchHead 10 17 CI008  SpacerSpringsfor C1007 5 82 Cio Handle c/w Switch - Hand Torch 1
4 Cl1378 Diffuser 1 18 C1009 GougingSpacer 1 09706 LT-150 Handle c/w Switch 1
5 Clo17  FrontInsulator - Vespel 1 19 CI1010  Spacerfor Contact Cutting - Hand 33 C3055623 HandleMachineTorch 1
6 C1376 ElectrodeHafnium 5 Use with items 8, 15 & 24 34 C3045012  WrenchforElectrode 1
7 C1317 SwirlRing Vespel 1 C1011 Spacer for Contact Cutting - Hand 35 (970 6m Cable Assy Hand Torch 1
Use with items 10, 15 & 24 1 €980 12m Cahle Assy Hand Torch 1
C04320  6m Cable Assy Machine Torch 1
. C04330  12m Cable Assy Machine Torch 1
Vanligen notera: 36 (534 Central Connector c/w 6 Pins 1

Jasic Cut 100 har en nominell effekt pa 100 ampere och den medféljande plasmabrannaren ar P150LT som ar varderad till 150
ampere, denna brénnare levereras ny med 150 amp-spetsen installerad.

Vid bestélIning av utbytesklipptips bor du observera att den maximala storleken som ska anvéndas &r 90 amp 1,35 skarspetsen.

Om du anvander en hogre spets ger du dalig skarprestanda!
________________________________________________________________________________________________________________________|
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UNDERHALL

Foljande operation kraver professionell kunskap inom el och elsékerhet.
Se till att maskinen ar frankopplad fran elnatet och vanta minst 5 min innan arbete paborjas.

For att garantera en effektiv och saker drift av bagsvetsmaskinen, det maste uppratthallas regelbundet.
Operatorer maste forsta underhallsmetoder och drift av svetsmaskinen till bagen. Denna guide bér gora det
mojligt for kunder att utfora undersokningar och enkla sakerhetskopior, forsoker minska felhastigheten och
reparationstider pa plasmaskarmaskinen for att forlanga maskinens livslangd.

Period Atgard

Kontrollera maskinens, stromkablarnas skick,

Daali kni svetskablar och anslutningar.
aglig granskning _ _
Kontrollera maskinens kablar, anslutningar och

varningslampor

Koppla bort apparaten fran elnatet och vanta minst 5
minuter innan du tar bort locket.

Kontrollera de interna anslutningarna och dra at dem
vid behov.

Rengdr maskinens insida med en mjuk borste och en
dammsugare.

Manatlig kontroll Var forsiktig sa att du inte tar bort kablarna eller skadar

komponenterna.
Se till att ventilationsgallerna &r rena.
Satt tillbaka skydden forsiktigt och testa enheten.

Detta arbete bor utforas av en kvalificerad och
kompetent person.

Utfor ett arligt underhall inklusive en sakerhetskontroll i
enlighet med tillverkarens standard

Arlig 6versyn (EN 60974-1).

Detta arbete bor utféras av en kvalificerad och
kompetent person.

-> Se till att strommen &r bortkopplad innan du arbetar med maskinen. -

> Vanta alltid 5 minuter efter att ha stdngts av innan du 6ppnar fodralet.
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PROBLEM

Foljande operation kraver professionell kunskap inom el och elsékerhet.
Se till att maskinen ar frankopplad fran elnatet och vanta minst 5 min innan arbete paborjas.

Innan bagsvetsmaskinerna skickades fran fabriken hade de redan kontrollerats noggrant. Maskinen far inte bytas
eller andras.Underhall maste utforas med forsiktighet. Om en trad lossnar eller gar férlorad kan det vara farligt for
anvandaren!Endast kvalificerad underhallspersonal kan reparera maskinen!

Se till att strémmen &r bortkopplad innan du arbetar med maskinen. Vénta alltid 5 minuter efter att du har stangt
av strommen innan du dppnar fodralet.

Felindikatorn pa frontpanelen tands om det finns ett fel i plasmaskararen.

Fel Orsak och losning

Overspanningsskyddet har 1ost ut.

Ndr maskinen slas pa lyser endast displayen Stang av och satt pa maskinen igen efter nagra minuter

Maskinen &r pa men ingenting forutom
displayen fungerar och réd varningsdiod
lyser.

IGBT pa kortets 6verdel dr skadad. (Drivmodulen ar skadad.)
Formatorn pa underkortet ar skadad. Styrmodulen ar skadad.

Utspanningen ar for Iag.

Skarbage tander inte Lufttrycket ar for hogt eller for lagt.

CE-forsakran om overensstammelse

Tillverkaren, eller dess lagliga leverantdr i Europeiska gemenskapen, forklarar att utrustningen som beskrivs nedan
ar konstruerad och tillverkad i enlighet med géllande EU-direktiv:

- Lagspanningsdirektiv nr 2006/95 / EEG
- EMC-direktiv 2004/108 / EEG och deras &ndringar
Inspekterad enligt foljande europeiska standarder:

-EN 60 974-1
- EN 60 974-10

Type: JASIC PRO PLASMA CUT 160 (JP-160)

Varje modifiering eller modifiering som gjorts pa dessa maskiner av en person
obehorig gor denna forklaring ogiltig.
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Material och deras arrangemang

Utrustningen ar tillverkad av material som inte innehaller giftigt material farligt for

operatoren.

Nar utrustningen skrotas ska komponenterna demonteras separering beroende pa

materialtyp.

Kassera inte utrustningen med normalt avfall. Europeiska direktiv 2002/96 / EG om avfall

Elektrisk och elektronisk utrustning indikerar att elektrisk utrustning som har natt livslangden maste samlas in
separat och returneras till en atervinningsanlaggning med respekt for miljon.

Starparts har ett lampligt, kompatibelt och registrerat atervinningssystem

i Storbritannien med miljobyran. Var referens &r WEEMM3813AA.

For att folja WEEE-bestammelser utanfor Storbritannien, du maste kontakta din leverantor.

RoHS-0verensstammelse

Vi bekréftar harmed att ovanstaende produkt inte innehaller nagot av de begransade amnena som anges i
europeiska direktiv 2011/65 / EU till koncentrationer éver de granser som anges i detta direktiv.

varning:

Observera att denna bekraftelse ges till det basta av var nuvarande kunskap och tro.
Ingenting i detta dokument representerar och / eller kan tolkas som en garanti i den
mening som géller i tillamplig garantilag.
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GARANTI

Alla nya maskiner fran JASIC stods av 5-ars maskingaranti stalld till den ursprungliga &garen och éverfors ej vid
agarbyte. Den ursprungliga fakturan ar dokumentation for

standard garantiperiod. Garantiperioden ar baserad pa en enstationsmodell. Enheter som ar kopta for hyra eller
uthyrning omfattas av separata garantivillkor.

Defekta enheter maste repareras eller bytas ut av foretaget i var verkstad. Foretaget kan vélja att ersatta
inkopspriset (efter avdrag for eventuella kostnader och avskrivningar pa grund av anvandning och slitage).
Foretaget forbehaller sig ratten att andra villkoren for garantin nar som helst for framtiden.

En forutséttning for full garanti &r att produkterna anvéands i enlighet med den medféljande anvdndarmanualen,
med respekt for rekommendationerna av installation och géllande lagliga rekommendationer och direktiv samt
folj underhallsinstruktionerna som beskrivs i anvandarmanualen.

Detta bor goras av en kvalificerad person. | det osannolika fallet av problem bor du rapportera det till teamet JASIC
teknisk support for att undersoka klagomalet.

Kunden kan inte krava nagot lan eller nagon ersattningsprodukt under reparation.

Féljande artiklar tacks inte av garantin:

« Fel pa grund av naturligt slitage
« Bristande efterlevnad av instruktionerna for anvandning och underhall
» Anslutning till felaktig eller defekt natstrom
« Overbelastning under anvandning
« Alla andringar som gjorts pa produkten utan féregaende skriftligt medgivande
« Programvarufel pa grund av felaktig funktion
« All reparation utférd med ej godkénda reservdelar
« Eventuella skador pa grund av transport eller lagring
« Direkta eller indirekta skador savél som inkomstforlust ar inte
tacks inte av garantin.
« Externa skador som brand eller pa grund av naturliga orsaker, t.ex.. 6versvamning

OBS: For svetskablage, forbrukningsrtiklar, drivrullar, anslutningskablar, hjul, m.m géller 3-man garanti.

JASIC kan inte i nagot fall hallas ansvarigt for tredje parts utgifter eller kostnader, och inte heller for indirekta eller
pa varandra foljande kostnader / kostnader.

JASIC kommer att lamna in en faktura for alla reparationsarbeten som utfors utanfor
garantiperiod. En uppskattning for eventuell icke-garanti kommer att faststallas fore
reparation.

Beslutet om reparation eller utbyte av del (er) defekt tas av JASIC. De ersatta delarna forblir JASIC:s egendom.

Garantin tacker endast maskinen, dess tillbehdr och delar inuti. Ingen annan garanti
uttrycks eller underforstas. Ingen garanti ar uttrycklig eller underforstatt om produktens lamplighet for en
applikation eller anvéndning speciell.
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