voestalpine Bohler Welding

Sida: 1/ 13
Sakerhetsdatablad
enligt férordning (EG) nr. 1907/2006, Artikel 31
Datum fér utskrift: 30.01.2024  Versionsnummer 40 (ersétter versionen 39) Omarbetad: 14.06.2023

AVSNITT 1: Namnet pa @mnet/blandningen och bolaget/féretaget

- 1.1 Produktbeteckning

- Handelsnamn: diamondspark 52 RC

- CAS-nummer: -

- EINECS-nummer: -

- 1.2 Relevanta identifierade anvdndningar av @mnet eller blandningen och anvédndningar som det

avrads fran
Ingen ytterligare relevant information finns till frfogande.

- Amnets anvéndning / tillredningen

Flux cored wire
Produkten &r en tillverkning enligt artikel 3 nr. 3, 1907/2006/EG (REACH). Det aktuella sékerhetsdatablad handlar
dérfér om en information for att produkten ska kunna anvéndas sékert.

- 1.3 Ndrmare upplysningar om den som tillhandahaller sdkerhetsdatabladet
- Tillverkare/leverantor:

voestalpine Béhler Welding Fileur
via Mazzini, 69

35013 Cittadella(PD)

Italy

- Omrade dér upplysningar kan inhdmtas:

Ing. Andrea Ribaudo
Research and development
Tel. 0499401593 - Fax 0499401594

- 1.4 Telefonnummer fér nédsituationer:

Carechem?24

+46 8 566 42573

+44 1235 239670

AVSNITT 2: Farliga egenskaper

- 2.1 Klassificering av @mnet eller blandningen
- Klassificering enligt férordning (EG) nr 1272/2008

Produkten féljer inte kraven for klassificering i faroklasser enligt Europaparlamentets och Réadets férordning (EG) nr
1272/2008 om klassificering, mérkning och férpackning av kemiska &mnen och blandningar.

- 2.2 Markningsuppgifter

- Mérkning enligt férordning (EG) nr 1272/2008 Utgar
- Faropiktogram Utgar

- Signalord Utgar

- Faroangivelser Utgéar

- 2.3 Andra faror

 Resultat av PBT- och vPvB-bedémningen

- PBT: Ej anvéndbar.

* VPvB: Ej anvéndbar.

AVSNITT 3: Sammansittning/information om bestandsdelar

* 3.2 Blandningar
- Beskrivning: Blandning bestédende av nedan upplistade &mnen med ofarliga tillsatser.

(Fortsattning pa sida 2)
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voestalpine Bohler Welding

Sida: 2/ 13
Sakerhetsdatablad
enligt férordning (EG) nr. 1907/2006, Artikel 31
Datum fér utskrift: 30.01.2024  Versionsnummer 40 (ersétter versionen 39) Omarbetad: 14.06.2023

Handelsnamn: diamondspark 52 RC

(Fortsattning fran sida 1)
* Farliga ingredienser:
CAS: 7439-96-5 mangan 0,1-2,5%
EINECS: 231-105-1 dmne med gemenskapsgrdnsvédrden f6r exponering pa
Reg.nr.: 01-2119449803-34-XXXX  arbetsplatsen

- Ytterligare hdnvisningar: De angivna farohdnvisningarnas ordalydelse framgar av kapitel 16.

| AVSNITT 4: Atgérder vid férsta hjélpen

- 4.2 De viktigaste symptomen och effekterna, bade akuta och férdréjda
Ingen ytterligare relevant information finns till férfogande.

- Allménna hénvisningar: Det erfordras inga speciella atgérder.

- Vid inandning: Tillférsel av friskluft, vid besvér kontakta lakare.

- Vid kontakt med huden: | allménhet kan produkten ej irritera huden.

- Vid kontakt med 6gonen: Spola égonen éppna i flera minuter under rinnande vatten.

- Vid fértdring: Se till att patienten kommer under lékarvérd.

4.3 Angivande av omedelbar medicinsk behandling och sérskild behandling som eventuellt
kréavs
Ingen ytterligare relevant information finns till férfogande.

| AVSNITT 5: Brandbekdmpningsatgérder

- 5.1 Sldckmedel
- Ldmpliga sldackningsmedel: Anpassa brandbek&mpningséatgérderna till omgivningen.
- 5.2 Sdrskilda faror som @mnet eller blandningen kan medféra
Ingen ytterligare relevant information finns till férfogande.
- 5.3 Rad till brandbekdmpningspersonal -
- Speciell skyddsutrustning: inga speciella atgérder krévs.

| AVSNITT 6: Atgérder vid oavsiktliga utslipp

- 6.1 Personliga skyddsatgarder, skyddsutrustning och atgérder vid nédsituationer
Se till att ventilationen &r tillrdcklig.
Anvénd andningsskydd vid risk fér &ngor/damm/aerosol.
- 6.2 Miljoskyddsatgérder: Férhindra produkten att trénga ner i avioppsnét/ytvatten/grundvatten.
- 6.3 Metoder och material for inneslutning och sanering: Stéda upp mekanisk.
- 6.4 Hanvisning till andra avsnitt
Information betréffande séker hantering se kapitel 7.
Information betréffande personlig skyddsutrustning se kapitel 8.
Information betréffande avfallshantering se kapitel 13.

\ AVSNITT 7: Hantering och lagring

- 7.1 Skyddsatgdérder for sdker hantering Sérj fér Izmplig utsugningsanordning vid bearbetningsmaskinerna.
- Hanvisningar betrdffande brand- och explosionsskydd: inga speciella dtgérder krévs.

- 7.2 Férhallanden for sédker lagring, inklusive eventuell oférenlighet
- Lagring:
- Krav pa lagerutrymmen och behallare: Inga speciella krav.
(Fortsattning pa sida 3)
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voestalpine Bohler Welding
Sida: 3/ 13

Sédkerhetsdatablad

enligt férordning (EG) nr. 1907/2006, Artikel 31
Datum for utskrift: 30.01.2024  Versionsnummer 40 (ersétter versionen 39)

Omarbetad: 14.06.2023

Handelsnamn: diamondspark 52 RC

(Fortsattning fran sida 2)
- Hanvisningar betrdffande sammanlagring: Erfordras ej.
- Ytterligare uppgifter till lagringsvillkoren: Inga.
- 7.3 Specifik slutanvdndning ingen ytterligare relevant information finns till férfogande.

\ AVSNITT 8: Begransning av exponeringen/personligt skydd

- 8.1 Kontrollparametrar
- Amnen med yrkeshygieniska grinsvirden som bér évervakas:
7439-96-5 mangan

OEL Nivagrénsvérde: 0,2* 0,05** mg/m?
(som Mn) *inhalerbar **respirabel fraktion

- Ytterligare hdnvisningar: De vid framstéliningen géllande listorna har anvédnts som utgangspunkt.

- 8.2 Begrédnsning av exponeringen
- Individuella skyddsatgérder, t.ex. personlig skyddsutrustning
- Allménna skydds- och hygienatgdrder: Tvétta hédnderna fére raster och efter arbetet.
- Andningsskydd: Filter P2
- Handskydd:
EN 12477
Val av handskmaterial beaktande penetrationstider, permeationskvoter och degradation.
- Handskmaterial Handskar av lader
- Handskmaterialets penetreringstid
Exakt penetrationstid faststélls av skyddshandskarnas tillverkare och skall beaktas.
- Ogonskydd/ansiktsskydd Skyddsglaségon
- Kroppsskydd: Arbetsskyddsdrékt

\ AVSNITT 9: Fysikaliska och kemiska egenskaper

- 9.1 Information om grundldggande fysikaliska och kemiska egenskaper
- Allmédnna uppgifter

- Fysikaliskt tillstand Fast
- Férg: Enligt produktbeteckning
“Lukt: Luktfri
- Lukttroskel: Ej bestamd.
- Brandfarlighet Ej bestdmd.
*Nedre och évre explosionsgréans
* Nedre: Ej bestamd.
- Ovre: Ej bestimd.
- Flampunkt: Ej anvéndbar.
- Sénderdelningstemperatur Ej bestamd.
- pH-vérde: Ej anvéndbar.
- Kinematisk viskositet Ej anvéndbar.
- Dynamisk: Ej anvéndbar.
- Vatten: Oléslig.
- Férdelningskoefficient n-oktanol/vatten

(loggviérde) Ej bestdmd.
- Densitet och/eller relativ densitet
- Densitet: Ej bestamd.

(Fortsattning pa sida 4)
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voestalpine Bohler Welding

Sida: 4/ 13
Sakerhetsdatablad
enligt férordning (EG) nr. 1907/2006, Artikel 31
Datum fér utskrift: 30.01.2024  Versionsnummer 40 (ersétter versionen 39) Omarbetad: 14.06.2023

Handelsnamn: diamondspark 52 RC

(Fortsattning fran sida 3)

" Relativ densitet Ej bestamd.
- Angdensitet Ej anvéndbar.
- Partikelegenskaper
Se punkt 3.
9.2 Annan information
- Utseende:
- Form: Fast
- Viktiga uppgifter om hélso- och miljéskyddet
samt sédkerheten.
- Tdndtemperatur: Produkten &r ej sjélvanténdande.
- Explosiva egenskaper: Produkten &r ej explosiv.
- Lésningsmedel-skiljeprov:
- Andel av fasta partiklar: 100,0 %
- Avdunstningshastighet: Ej anvéndbar.
- Information om faroklasser fér fysisk fara
- Explosiva @mnen Utgar
- Brandfarliga gaser Utgar
- Aerosoler Utgar
- Oxiderande gaser Utgér
- Gaser under tryck Utgar
" Brandfarliga vétskor Utgar
- Brandfarliga fasta @mnen Utgar
- Sjdlvreaktiva @mnen och blandningar Utgar
- Pyrofora vétskor Utgar
" Pyrofora fasta @mnen Utgar

- Sjélvupphettande @mnen och blandningar  Utgér
- Amnen och blandningar som utvecklar
brandfarliga gaser vid kontakt med vatten Utgar

- Oxiderande vitskor Utgar
- Oxiderande fasta @mnen Utgar
- Organiska peroxider Utgar
- Korrosivt for metaller Utgar
- Okénsliggjorda explosiva @mnen Utgar

\ AVSNITT 10: Stabilitet och reaktivitet

- 10.1 Reaktivitet Ingen ytterligare relevant information finns till férfogande.
- 10.2 Kemisk stabilitet
- Termisk sénderdelning / forhallanden som bér undvikas:
Inget sénderfall vid &ndamalsenlig férvaring och hantering.
- 10.3 Risken for farliga reaktioner Glas och silikathaltiga &mnen angrips.
- 10.4 Férhallanden som ska undvikas Ingen ytterligare relevant information finns till férfogande.
- 10.5 Oférenliga material: ingen ytterligare relevant information finns till férfogande.
- 10.6 Farliga sénderdelningsprodukter: Inga farliga sénderfallsprodukter kénda.

SE
(Fortsattning pa sida 5)



voestalpine Bohler Welding

Sida: 5/ 13
Sakerhetsdatablad
enligt férordning (EG) nr. 1907/2006, Artikel 31
Datum fér utskrift: 30.01.2024  Versionsnummer 40 (ersétter versionen 39) Omarbetad: 14.06.2023

Handelsnamn: diamondspark 52 RC

(Fortsattning fran sida 4)

) ‘

AVSNITT 11: Toxikologisk information

- 11.1 Information om faroklasser enligt férordning (EG) nr 1272/2008
- Akut toxicitet Kriterierna fér klassificering kan pa grundval av tillgéngliga data inte anses vara uppfylida.

- Klassificeringsrelevanta LD/L C50-vérden:

7439-96-5 mangan
Oral LD50 9.000 mg/kg (Ratta)

- Fratande/irriterande pa huden

Kriterierna for klassificering kan pa grundval av tillgéngliga data inte anses vara uppfyllda.

- Allvarlig 6gonskada/égonirritation

Kriterierna for klassificering kan pa grundval av tillgéngliga data inte anses vara uppfyllda.

- Luftvdgs-/hudsensibilisering

Kriterierna for klassificering kan pa grundval av tillgéngliga data inte anses vara uppfyllda.

- Mutagenitet i kbnsceller

Kriterierna for klassificering kan pa grundval av tillgéngliga data inte anses vara uppfyllda.

- Cancerogenitet Kriterierna fér klassificering kan pa grundval av tillgéngliga data inte anses vara uppfyllda.
- Reproduktionstoxicitet

Kriterierna for klassificering kan pa grundval av tillgéngliga data inte anses vara uppfyllda.

- Specifik organtoxicitet — enstaka exponering

Kriterierna for klassificering kan pa grundval av tillgéngliga data inte anses vara uppfyllda.

- Specifik organtoxicitet — upprepad exponering

Kriterierna for klassificering kan pa grundval av tillgéngliga data inte anses vara uppfyllda.

- Fara vid aspiration Kriterierna fér klassificering kan pa grundval av tillgéngliga data inte anses vara uppfylida.
- 11.2 Information om andra faror

- Hormonstérande egenskaper

Inga bestandsdelar &r listade.

AVSNITT 12: Ekologisk information

- 12.1 Toxicitet

- Akvatisk toxicitet: Ingen ytterligare relevant information finns till férfogande.

- 12.2 Persistens och nedbrytbarhet Ingen ytterligare relevant information finns till férfogande.

- 12.3 Bioackumuleringsférmaga Ingen ytterligare relevant information finns till férfogande.

- 12.4 Rorlighet i jord Ingen ytterligare relevant information finns till férfogande.

- 12.5 Resultat av PBT- och vPvB-bedémningen

- PBT: Ej anvéndbar.

* VPvB: Ej anvéndbar.

- 12.6 Hormonstérande egenskaper Produkten innehéller inget &mne med hormonstérande egenskaper.
- 12.7 Andra skadliga effekter

- Ytterligare ekologiska hénvisningar:

- Allménna hénvisningar: Vattenféroreningsklass 1 (Sjalvutvérdering): liten risk fér vattenférorening.

AVSNITT 13: Avfallshantering

- 13.1 Avfallsbehandlingsmetoder
- Rekommendation: Maste specialbehandlas med hansyn till myndigheternas féreskrifter.

(Fortsattning pa sida 6)
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voestalpine Bohler Welding

Sida: 6/ 13
Sakerhetsdatablad
enligt férordning (EG) nr. 1907/2006, Artikel 31
Datum fér utskrift: 30.01.2024  Versionsnummer 40 (ersétter versionen 39) Omarbetad: 14.06.2023
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(Fortsattning fran sida 5)
- Europeiska avfallskatalogen
12 01 13 Svetsavfall

- Ej rengjorda férpackningar:
- Rekommendation: Avfallshanteras enligt myndigheters féreskrifter.

| AVSNITT 14: Transportinformation

- 14.1 UN-nummer eller id-nummer -

- 14.3 Faroklass for transport

-ADR
- Klass -

-IATA
- Class -

- 14.5 Milj6faror:

- Marine pollutant: Nej
- 14.6 Sarskilda skyddsatgérder Ej anvéndbar.
- 14.7 Bulktransport till sjéss enligt IMO:s
instrument Ej anvéndbar.
- Transport / ytterligare uppgifter: Inget farligt &mne enligt férordningarna ovan.

- UN "Model Regulation”: -

\ AVSNITT 15: Gallande foreskrifter

- 15.1 Foreskrifter/lagstiftning om @mnet eller blandningen nér det géller sékerhet, hédlsa och milj6é
Ingen ytterligare relevant information finns till férfogande.

- Direktiv 2012/18/EU
- Namngivna farliga @mnen - BILAGA | Inga besténdsdelar &r listade.

Direktiv 2011/65/EU om begrdnsning av anvdndning av vissa farliga @&mnen i elektrisk och
elektronisk utrustning - Bilaga Il

Inga bestandsdelar &r listade.
- FORORDNING (EU) 2019/1148

-Bilaga | - SPRANGAMNESPREKURSORER SOM OMFATTAS AV RESTRIKTIONER (Ovre
grédnsvérde for beviljande av tillstand enligt artikel 5.3)

Inga bestandsdelar &r listade.

- Bilaga Il - SPRANGAMNESPREKURSORER SOM OMFATTAS AV RAPPORTERINGSKRAV
Inga bestandsdelar &r listade.

- 15.2 Kemikaliesdkerhetsbedémning: En kemikaliesékerhetsbedbémning har ej gjorts.

SE
(Fortséattning pa sida 7)
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Sédkerhetsdatablad

enligt férordning (EG) nr. 1907/2006, Artikel 31
Datum for utskrift: 30.01.2024  Versionsnummer 40 (ersétter versionen 39) Omarbetad: 14.06.2023

Handelsnamn: diamondspark 52 RC

(Fortsattning fran sida 6)

| AVSNITT 16: Annan information

Uppgifterna ar baserade pa vara aktuella kunskaper. De representerar emellertid ingen som helst garanti
betréffande produktegenskaper och utgér ingen grund fér ett avtalat réttsférhallande.

- Ytterligare information:
Rekommendationer fér olika exponeringar, atgérder vid riskhanteringen och identifiering av arbetsvillkor dér
metaller, metallegeringar och produkter av metall kan bearbetas sékert, hittar du i bilagan.
Utforlig information hittar du pé var internetsida www.voestalpine.com (Environment, REACH at voestalpine).

Welding Exposure Scenario WES - SWED

Dok 5-2021
European Welding Association Sidalavé
Riktlinjer och rel dationer for exp ing: ier, riskhanteringsatgirder och identifiering av arbetsférhallanden

dir metaller, legeringar samt metallféremal och blandningar kan svetsas pa ett sikert sitt med avseende pé svetsrok och
exponering for gaser

Vid svetsning och 18dning uppstar rok som kan paverka manniskors halsa.

Svetsning och beslaktade forfaranden genererar varierande blandningar av rék (luftburna partiklar) och gaser som kan utgora en
hélsorisk vid inandning eller fortaring-

Riskgraden beror pa rékens sammansattning och koncentration och hur lange exponeringen varar.

Rékens sammansattning beror pd materialet som arbetet sker pd samt vilken process och vilka férbrukningsmaterial som
anvands, beldggningar i form av lack, galvanisering eller plitering samt olja eller féroreningar fran rengdrings- och
avfettningsatgarder.

Méngden rék som genereras beror pa svetsprocessen, svetsparametrarna, skyddsgasen, typen av férbrukningsmaterial och den
potentiella beldggningen.

Det krdvs en systematisk metod fér beddmning av exponeringen som tar hdnsyn till speciella omstandigheter fér operatéren och
den assisterande personal som kan utsattas for exponering.

Allmé&nna regler fér att minska exponeringen fér svetsrok och -gaser

Med tanke pd den rdk som avges vid svetsning, |6dning och skdrande bearbetning av metall rekommenderas (1) att
riskhanteringsatgarder arrangeras pd basis av den allminna information och de generella riktlinjer som tillhandahalls i detta
dokument och (2) att informationen i sdkerhetsdatablad, som publiceras i enlighet med REACH av tillverkaren som framstalit
svetsforbrukningsmaterialet, anvands.

Arbetsgivaren ska sdkerstélla att den risk som svetsréken innebar for arbetarnas sdkerhet och halsa helt elimineras eller
reduceras till ett minimum. Borja varje nytt arbete med en inventarie av arbetssakerhet och halsorisker.

Féljande principer ska féljas sdvida inte lokal lagstiftning s3ger nagot annat:
1. Substitution:
Vilj i mdjligaste man process- och basmaterialkombinationer med ldgsta emission
Stall in svetsprocessen med lagsta méjliga emissionsparametrar (t.ex. svetsparametrar/baglige,
skyddsgassammansattning) *
2. Teknologiska medel:
Vidta relevanta, kollektiva skyddsatgarder (allman ventilation, lokal avgasventilation) i enlighet med klassnumret.
3. Organisatoriska Gtgérder:
Begransa tiden en arbetare utsatts for svetsrok,
Uppratta och tillampa svetsprocedurspecifikationer
4. Personlig skyddsutrustning:
For att skydda arbetaren, bar relevant personlig skyddsutrustning som overensstammer med exponeringstiden.

Kontrollera utdver detta efterlevnaden av de nationella féreskrifterna avseende svetsarnas och den assisterande personalens
exponering for svetsrok, deras komponenter med specifika gransvarden for yrkesmassig exponering och gasformiga @mnen med
specifika gransvarden for yrkesmdssig exponering. Det rekommenderas darfor starkt att soka fortydligande av specifik nationell
lagstiftning som kan galla.

* | MIG/MAG-processen genererar innovativa végformskontrollerade processer mindre svetsrék och partiklar én konventionella processer -
Anvandningen av sddana processer kan vara en ytterligare Gtgdrd for att minska exponeringen for svetsaren och/eller arbetarna.

Riskhanteringsatgirder for individuella process- och materialkombinationer

(Fortsattning pa sida 8)
SE
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Sédkerhetsdatablad

enligt férordning (EG) nr. 1907/2006, Artikel 31
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E ‘ A Welding Exposure Scenario WES - SWED
y Dok 5-2021

Sida2avé

(Fortsattning fran sida 7)

European Welding Association

Beroende p3 svetsningen eller besldktad process och basmaterialet som ska svetsas féreslas en allmén vigledning om tekniska
kontroller i tabellen nedan.

En ungefdrlig rangordning for att minska risken for svetsrok och exponering av gaser ges for varje svetsning eller besldktad
process-/basmaterialkombination.

De individuella process- och materialkombinationerna rangordnas fran de med lagst emissioner (klass 1) till de med hogst
emissioner (klass VIII).

OBS: International Institute of Welding (IIW) utvdrderade publiceringen av IARC Monagraph 118. Baserat pd det nuvarande
kunskapsléget bekréftar IW sitt uttalande frén 2011 om ”Lungcancer och svetsning” och uppmuntrar alla ansvariga att minska
exponeringen fér svetsrék till ett minimum. Fér att minska risken fér lungcancer rekommenderas ocksd att svetsare och deras
chefer maste se till att exponeringen for svetsrok minimeras, Gtminstone till natienella riktlinjer. Detta lIW-uttalande publiceras
pd webbplatserna fér béde IIW och EWA.

For varje klass foreslas allmadnna rekommendationer om ventilations-/extraktions-/filtrerings- och personlig skyddsutrustning.

7 2
Klass' (EI?LZ :7.;:8545063) Ma?t:r?als Anmérkningar Ventilation/Utsug/Filtrering '* DS:‘FS% ‘ DESFS%
Ej begransat utrymmejute'®
] GTAW 141
SAW 12
Autogenous 3
PAW 15
ESWIFGW 13 Alla Utom Aluminum GV lag® nr. nr
Resistens 2
Bultsvetsning 78
Solit tillstand 521
Gasladning 9 Alla Utom Cd- legeringar GV lag? nr. nr
1] GTAW 141 Aluminum na GV medium* na FFP2°
] MMAW 171 Utom Be-, V-, Mn-,
Alla Ni- legeringar eller
rostfritt ®
FCAW  136/137 Alla Utom rostfritt och Ni-
legeringar * GV lag” Forbattrad FFP23
GMAW  131/135 p~ Utom Cu-, Be-, V- LEV lag ™2 hjalm'e
legeringar ©
Pulver plasmabage 152 Utom Be-, V-, Cu-,
Alla Mn-, Ni-legeringar
och rostfritt ¢
Y Alla processer klass | Mal/ad/pnmad i Pb-innehallande L
oljad / GV lag 5
galvaniserad primer FFP3*,
Alla processer klass Il Malad/primad FFP2* i
p /ohe?d ; Ej Pb-innehallande GVllag” or LDH3
primer LEV lag ™
galvaniserad
v MMAW 1171 rostfritt, Ni-,
Be-,och V-
legeringar
FCAW  136/137 rostfritt, Mn-
och Ni- - TH3/P3, TH3/P3,
legeringar e LEV'tig:* LDH3" | LDH3"
GMAW 131 Cu-legeringar
Pulver plasmabage 152 rostfritt, Mn-,
Ni-, och Cu-
legeringar

(Fortsattning pa sida 9)
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Welding Exposure Scenario WES - SWED

Dok 5-2021
European Welding Association Sida3avé
Process Bas = o o . < PPE? PPE*
Klass' (enligt ISO 4063) Materials Anmérkningar Ventilation/Utsug/Filtrering '* | DC<15% ‘ DC>15%
Ej begriinsat utrymme/ute **
vi GMAW 131 Be-, och V- na Tryckreduserat (negativ) omrade ® TH3/P3, | TH3/P3,
Pulverplasmabage 152 legeringar LEV lag LDH3" LDH3"
vi Sjalvskyddad FCAW FCAW | Hog/o-legerat Rortrad, ej Tryckreduserat (negativ) omrade *
stal innehallande Ba LEV medium'
Sjalvskyddad FCAW FCAW | Hog/o-legerat Rortrad, ej
114 stal innehéllande Ba
Alla p“r”i?lig// Farg fpaman Db:
galvaniserad innehallande Tryckreduserat (negativ) omrade * TH3/P3, TH3/P3,
= LEV hég™ LDH3" LDH3"
Bagmejsling och Al
okl a na
skarning 8
Thermal Spray Alla na
Gaslodning 9 Cd-legeringar n.a
Closed system or Confil space’®
I Laser Svetsning 52
Laser Skarning 84 Alla Slutna system GV medium* na na.
Electron Strale 51
Vil Alla Alla begrénsade utrymme LEV hog™ Friskluftsflakt LDH3" | LDH3"

Anmarkningar:

1 Klass: ungefirlig rangordning fér riskminimering genom att vilia process/materialkombinationer med det ligsta virdet.
Identifierade kollektiva och individuella riskhanteringsatgarder ska tillampas
Nodvandig personlig skyddsutrustning (PPE, Personal Protective Equipment) for att undvika éverskridande av nationella hygieniska gransvarden
(DC: Duty Cycle, driftcykel
uttryckt dver 8 timmar)
3 Allmén ventilation (GV, general ventilation) Iag. Med extra lokalt rékutsug (LEV, Local Exhaust Ventilation) och extraherad luft till yttre miljon, kan
kapaciteten pa GV eller LEV minskas med 1/5 av originalkravet.
Allman ventilation (GV) medium (dubbelt jamfort med 13g)
Filtrerande halvmask (FFP2)
Nir legerat tillsatsmaterial anvinds fordras &tgarder frin "Klass
Allmén ventilation (GV) I3g. Nar det saknas lokal ventilation, &r ventilationskravet femdubblat.
Fiitrerande halvmasker (FFP3), hjalm med akiiva filter (TH2/P2), eller hjalm med friskluftsfiakt (LDH2)
Omrade med (negativt) undertryck: Ett separat, ventilerat omréde med (negativt) undertryck, jimfért med
omkringliggande omrade, uppratthalls
10 Lokalt rékutsug (LEV) hogt, utsug vid kallan (inkluderar bord, huva, arm eller pistol-utsug)
1 Hjalm med aktiva fitter (TH3/P3), eller hjilm med friskluftsflikt (LDH3)
12 okalt rékutsug (LEV) I8gt, utsug vid killan (inkluderar bord, huva, arm eller pistol-utsug)
13 Lokalt rékutsug (LEV) medium, utsug vid kllan (inkluderar bord, huva, arm eller pistol-utsug)
1 Rekommenderade dtgérder for att inte dverskrida nationella maximalt tillatna nivaer. Rék fran utsug, géller alla material utom

olegerat st3l och aluminium, dessa ska filtreras fore utsldpp till yttre miljén.

© e N oo o oa

5 Ett begransat utrymme, trots namnet, behdver inte vara litet. Exempel pa begransade utrymme ar fartyg, silos, behallare, valv, tankar,
etc.

15 Fdrbattrad hjilm, konstruerad att undvika direktfldde av svetsrdk pa insidan.

n.a. Ej tillimpligt

n.r. Ej att rekommendera

Internationella standarder och EU-férordningar

Foljande ISO-standarder och EU-direktiv tar upp allman information for riskbedomningar av exponering for svetsrok och gaser
frigjorda genom svetsning och beslaktade férfaranden.
Dessutom maste nationella férordningar och rekommendationer konsulteras och tillampas.

1SO 4063:2009 Svetsning och beslaktade forfaranden - Nomenklatur av processer och referensnummer

(Fortsattning pa sida 10)
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ISO EN 21904-1:2020

ISO EN 21904-2:2020

ISO EN 21904-3:2018

ISO EN 21904-4:2020

1SO 15607:2003

ENISO 15609:

IS0 17916:2016

EN 149:2001+A1:2009

EN 14594:2018

EN 12941:1998+A2:2008

EN 143:2000

Direktiv 98/24/EG

Direktiv 2004/37/EG

Direktiv 2017/2398

Direktiv 2017/164/EU
Directive 2019/130

Health and safety in welding and allied processes -- Equipment for capture and separation of welding
fume -- Part 1: General requirements

Health and safety in welding and allied processes -- Equipment for capture and separation of welding
fume -- Part 2: Requirements for testing and marking of separation efficiency

Health and safety in welding and allied processes — Requirements, testing and marking of equipment
for air filtration — Part 3: Determination of the capture efficiency of on-torch welding fume extraction
devices

Health and safety in welding and allied processes -- Equipment for capture and separation of welding
fume -- Part 4: Determination of the minimum air volume flow rate of capture devices

Specifikation for och kvalificering av svetsprocedurer for metalliska material — Allmanna regler

Specifikation for och kvalificering av svetsprocedurer fér svetsning av metalliska material -
Svetsdatablad Del 1-> Del 6

Termisk skdrning — Maskinsakerhet

Andningsskydd. Filtrerande halvmasker mot partiklar. Fordringar, provning, markning

Andningsskydd. Tryckluftsapparat med kontinuerligt flode. Fordringar, provning, markning

Andningsskydd. Flaktassisterade filterskydd med hjalm eller huva. Fordringar, provning, markning
Andningsskydd. Partikelfilter. Krav, provning och markning av utrustningar

om skydd av arbetstagares hilsa och sékerhet mot risker som har samband med kemiska agenser i
arbetet

om skydd for arbetstagare mot risker vid exponering for carcinogener eller mutagena amnen i arbetet

Andring av direktiv 2004/37/EG om exponeringsgrans for krom VI

omindikativa yrkeshygieniska gransvarden (for kvaveoxider)

Amending Directive 2004/37/EC on the protection of workers from the risks related to exposure to
carcinogens or mutagens at work

(Fortsattning pa sida 11)
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Anvindningsomrdden (Use Descriptor System) enligt REACH-férordningen

“REACH use descriptor system” ir ett system utvecklat av ECHA for att underlitta kemisk riskbedémning och kommunikation i
forsérjningskedjan.

Svetsrok och gaser dr sekundara icke avsiktliga biprodukter som genereras under svetsforfaranden. Darfor betraktas de inte som
dmnen eller blandningar enligt Reach-definitionen. De dr inte avsedda att anvandas av arbetare eller konsumenter.

Emellertid kan yrkesmdssig exponering for svetsrok och gaser utgora en risk som liknar de for amnen och blandningar som
regleras av REACH.

Identifiering av faror, utvardering av deras risker och inférande av kontrolldtgarder for att sdkerstalla halsa och sakerhet kan
implementeras med REACH-metodik.
Detta system har anvants for svetsrok och gaser.

Systemet beskriver forst livscykelstadier. Tillverkare av svetsforbrukningsmaterial som ir medlemmar av EWA definierar tva
livscykelstadier: a) tillverkning av produkten och b) tillampning i en fabrik.

Dessutom anvander REACH fem deskriptorer:
Anviandningssektor (Sector of use, SU), [0BS! Tidigare listade SU3 och SU10 har tagits bort av ECHA']
Processkategori (Process category, PROC),
Produktkategori (Product category, PC),
Artikelkategori (Article category, AC) och
Miljoutslappskategori (Environmental release category, ERC)
for att beskriva identifierade anvandningar.

Tillampliga deskriptorer for forbrukningsmaterial for svetsning ar:
Tillverkning av férbrukningsmaterial:

SU14 SU15 PC7 PC38 PROCS PROC21 PROC22 PROC23 PROC24 PROC25 ERC 2 ERC3 AC7
Industriell och yrkesmassig svetsning:

SU15SU17 PC7 PC38 PROC21 PROC22 PROC23 PROC24 PROC25 ERC5 ERC8c ERC8f AC1 AC2 AC7

SuU14 Tillverkning av grundmetaller, inbegripet legeringar
Su1s Tillverkning av fabricerade metallprodukter, med undantag av maskiner och utrustning
SuU17 Allman tillverkning, t.ex. av maskiner, utrustning, fordon, dvrig transportutrustning
PC7 Basmetaller och legeringar
PC38 Svets- och |6dprodukter, flux-produkter
PROCS Blandning vid satsvisa processer
PROC21 Lagenergimanipulering och hantering av amnen som ar bundna i material och/eller varor
PROC22 Tillverkning och bearbetning av mineraler och/eller metaller vid hog temperatur
PROC23 Oppna bearbetnings- och dverforingsoperationer vid véasentligt forhojd temperatur
PROC24 Hégenergiupparbetning (mekanisk) av mnen som &r bundna i/p& material och/eller varor
PROC 25 Andra varmbearbetningsférfaranden med metaller Svetsning, 16dning, gjutning, hardlédning, flamskérning
ERC2 Formulering av beredningar
ERC3 Formulering till en fast matris
ERCS5 Industriell anvéndning som resulterar i inkludering i eller pa en matris
Acl Fordon
AC2 Maskineri, mekanisk utrustning, elektriska/elektroniska varor
AC7 Metallprodukter
1 Végledning om informationskrav och bedc ing av kemisk sdkerhet, kapitel R.12: Anvandningsbeskrivning,

Version 3.0 december 2015(https://echa.europa.eu/documents/10162/13632/information_requirements_r12_en.pdf)

Sida: 11/ 13
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Bilaga: Illustration av svetsrékutsugningssystem (valfritt)
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Note: lllustration of welding fume extraction systems is only an example. Compliance, with national country
legislation, is needed if different

I"“!. k

Detta dokument har utarbetats av medlemmarna | EWA:s tekniska kommittéer. Dessa medlemmar arbetar fér olika
europeiska tillverkare av svetsutrustning och svetsférbrukningsmaterial (som dr medlemmar i EWA). Alla EWA:s
tekniska informationsdokument dér baserade pd EWA-medlemmarnas erfarenhet och tekniska kunskap vid tidpunkten
fér publiceringen. Sédana tekniska informationsdokument ger frivillig véigledning och &r inte bindande.

EWA friskriver sig hdrmed allt ansvar som kan uppstd vid anvdndning av sddana tekniska informationsdokument,
inklusive, men inte begrdnsat till, bristande prestanda, felaktig tolkning och felaktig anvindning av den tekniska
informationen.

- Omrade som utfirdar datablad: R&D
- Datum fér foregaende version: 15.11.2022
- Versionsnummer pa den féregaende versionen: 39

* Férkortningar och akronymer:
NCEC - National Chemical Emergency Centre (=Carechem24)
ADR: Accord relatif au transport international des marchandises dangereuses par route (European Agreement Concerning the International Carriage
of Dangerous Goods by Road)
IATA: International Air Transport Association
(Fortsattning pa sida 13)
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GHS: Globally Harmonised System of Classification and Labelling of Chemicals

EINECS: European Inventory of Existing Commercial Chemical Substances

ELINCS: European List of Notified Chemical Substances

CAS: Chemical Abstracts Service (division of the American Chemical Society)

TRGS: Technische Regeln fiir Gefahrstoffe (Technical Rules for Dangerous Substances, BAuA, Germany)
LC50: Lethal concentration, 50 percent

LD50: Lethal dose, 50 percent

PBT: Persistent, Bioaccumulative and Toxic

VvPvB: very Persistent and very Bioaccumulative

- * Data dndrade gentemot féregaende version
SE



