Automatisk svetshjalm 393130
Anvandarhandbok

VARNING : Las och férsta alla instruktioner innan du anvénder

+ den automatiska svetshjdlmen &r utformad for att skydda 6gonen och ansikte fran gnistor, sténk och
skadlig stralning vid normala svetsférhallande filtret &ndrar automatiskt fran ljust tillstand till ett mérkt
nér ljusbagen tands och atergar till ljust nar svetsningen avslutas.

* den automatiska svetshjalmen levereras klar fér anvandning . Det enda du behéver géra innan
svetsning &r att justera

positionen fér huvudbandet och valj rétt ljustathet (DIN) for din applikation

fére svetsning

« Kontrollera att skyddsglasen &r rena , och att ingen smuts técker de bada sensorerna pa framsidan
av filtret.

* Inspektera alla operativa delar fére anvandning fér tecken pa slitage eller skador . Eventuellt repad ,
spruckna , eller anfrétta delar ska bytas ut omedelbart fére anvéndning for att undvika allvarliga
personskador .

» Kontrollera ljus tathet (DIN) fére varje anvandning .

» Vélj DIN graden du behéver (se Shade Guide Tabell nr 1)

+ Justera huvudbandet sa att hjéimen sitter s& bra som mdgjligt pa huvudet. Justera hjdlmens vinkel n&r
den &r i nedfallt lige genom att vrida den justerbara brickan vid infastningen.

DIN grad

Ljustathet kan stéllas in manuellt mellan 9 ~ 13 . Kontrollera Shade Guide tabell fér att bestdmma
den ratta tatheten. Valj en tathet genom att vrida ratten tills pilen pekar pa 6nskad imstélining ( Se
Shade Guide Tabellnr 1).

PRODUKTEGENSKAPER

« Vid tidpunkten fér att starta svetsning , byter det automatiskt filtret skarm fran klar till mérk pa endast
1/25 , 000 sek .

» justeringsfordréjning: Operatéren kan variera tiden for filtret for att aterga till ljust lage .

« reaktionsénsligheten kan justeras.

* ndr svetsningen upphdr , &ndrar filtret automatiskt fran morkt till ljust tillstand enligt din instélining -
fordrojning . ( satt tidsinstallningsknappen till " Short " Iage , da det kan variera pa 0,1 s ~0,3 s, s#tt
brytaren i "long" lage , da kan det variera pa 0.6s~0,8s . )

« Hjalmen anvander hogpresterande solceller som strémkalla och har 2 inbyggda 3V litiumbatterier
som back - up . Inget byte av batteriet krdavs. Under normala svetsférhallanden, kan anvandare
férvénta sig ett batteri har en livslangd pa mer @n 2 ar .

* Variabel ljustathet ( DIN ) fran DINO till DIN13 justeras.

* Produkten &r i full verensstammelse med tillhérande DIN , EN sékerhetsstandarder och ANSI| Z87.1
- 1989 standarder .

* UV /IR Auto - mérknande filter ger fullt skydd fér anvandarens 6gon UV / IR -straining under hela
svetsprocessen , dven i ljust lage . UV / IR skyddsnivan &r upp till 16 (DIN) vid alla tidpunkter.
VARNING

« DEN automatiska svetshjédlmen &r inte 1amplig fér lasersvetsning och syre-acetylen svetsning .

« Placera aldrig hjalmen eller autofiltret pa en het yta .

* Oppna eller mixtra ej med autofiltret eftersom funktionen da ej l&ngre kan garanteras .

* Denna hjélm skyddar inte mot en explosiv anordning eller fratande vétskor .

» Gor inga andringar antingen pa filter eller hjalm , om inte angivet i denna handbok . Anvand
inte andra reservdelar &n de som anges i denna manual . Obehériga modifieringar och
reservdelar gér garantin ogiltig och kan utsatta anvandaren for risk fér personskador .

» Om filtret inte morknar vid pabérjad svetsning , sluta svetsa omedelbart



* Sénk inte ned filtret i vatten .

* Anvénd inte I6sningsmedel pé filtret eller hjalmens komponenter .

* Anvénd endast vid temperaturer : -5 °C~55°C (23 °F ~131°F ¥

* Lagringstemperatur : -20 °C~70°C (-4 °F ~ 158 °F ) .

* Skydda filtret fran kontakt med vatska och smuts .

* Rengor filterytor regelbundet , anvand ej rengéringsmedel . Hall alltid sensorer och solceller rent med
en ren luddfri trasa / duk .

* ersatt regelbundet spruckna / repiga / utjénta férsattsglas .

Allvarliga personskador kan uppsta om anvindaren inte féljer de ovan ndmnda varningarna och / eller
underlater att félja bruksanvisningen . :

Problemlidsning

* Oregelbunden mérkhet

* Pannband har satts oj&mnt och det &r ett ojamn avstand fran dgonen till filtret lins ( aterstall
pannband fér att minska skillnaden att filtrera ) .

** Auto - mérknande filter fungerar inte eller flimrar

« Frémre skyddsglaset &r smutsigt eller skadat (byt skyddsglaset )

* Sensorer &r smutsiga ( rengdr sensorerna )

* Svetsstrémmen &r for Iag ( vrid omkopplaren till " Long" l4ge )

*** Lang reaktionstid

* Driftstemperaturen &r for lag ( anvénd inte vid temperaturer under - 5 °C eller 23 ° F )
**** Dalig sikt

* Framre / inre skyddsglas &r smutsiga byt skyddsglas )

* Det finns inte tiliréckligt omgivningsljus

* Justera DIN instaliningen

VARNING ! Operattren maste sluta anvénda svetshjalmen omedelbart om de ovan namnda
problemen inte kan korrigeras . Kontakta aterférsaljaren .

Shade Guide Tabell nr 1

Arc Current (Amperes)
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"‘“OO:SM&W- Shielded Metal Arc Welding = TIG, GTAW - Gas Tungsten Arc Welding (GTAW)(TIG)
eMIG(heavy) - MIG on heavy metals eSAW - Shielded Semi - Automatic Arc Weiding

eMIG(light) - MIG on light alloys ePAC - Plasma Arc Cutting ePAW - Plasma Arc Welding



