
 
 

JASIC JT-200DS ACDC   TIG-fjärrkontrollsinställning 
 

5-stifts fjärrkontrolluttaget på frontpanelen används för att ansluta en TIG-brännare,  
fotpedal eller liknande fjärrenhet . 
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          Val av svetsläge                    2T                                Downslope    
 

 Aktivering av fjärrenheter 
 1.Slå på maskinen. 
 2.Ställ in maskinen på antingen AC/DC TIG-standard  eller TIG-pulsläge  . 
 3.Ställ in toppströmmen  till 200amps.* 
 4.Sätt upslope och downslope tid till 0 (noll). 
 5.Ställ in maskinen på 2T-startläge.  

 
  Tryck och håll avtryckaren  (eller    fotpedalen) intryckt i 7 sekunder tills frontpanelens 
fjärrkontrollindikator tänds. Fjärrströmskontrollen är nu aktiverad. 

 Om du ställer strömmen till 200A kan full effekt (amp) justeras via den anslutna fjärrenheten.  

För att avsluta fjärrläget trycker du sedan och håller i brännarbrytaren  (eller fotpedalen) igen i  
ytterligare 7 sekunder och  indikatorn "Remote" släcks (kom ihåg att återställa till önskad  ampere). 

 
Varning: Se till att TIG-brännaren ej har kontakt med arbetsstycket när du aktiverar fjärrläge.  

 
 Observera: Den maximala uteffekten ställs in på kontrollpanelen innan 

 fotkontrollen aktiveras. 
 

 
 


